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(54) Dispositifd'isolationacoustiquedestineaetremontedansune piece tubulaire,enparticulier 
d'une piece de carrosserie automobile. 



(57) Dispositif ^isolation acoustique destine a etre 
monte dans une piece tub ulai re, en particulier d'une pie- 
ce de carrosserie automobile, dispositif comprenant un 
insert decloisonnement (12), un cordon (14) d'une com- 
position expansible par voie thermique pour former u ne 
mousse, ce cordon (14) etant rapporte sur le pourtour 
de I'insert (12), des moyens de retenue (16) du cordon 
(14) sur I'insert (12) avant expansion du cordon (14) et 



des moyens (12b) pourfavoriser I'expansion du cordon 
(14) en direction de la paroi interieure de la piece tubu- 
laire (T), caracterise en ce que le cordon (14) est fabri- 
que par extrusion et de maniere rectiligne sans mise en 
forme particuliere, et en ce que les moyens de retenue 
(1 6) du cordon sont venus de moulage avec I'insert de 
cloisonnement (12) et assurent egalement la mise en 
forme du cordon extrude sur le pourtour de I'insert de 
cloisonnement (12). 
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Description 

>001] ^invention concerne un dispositif d'isolation 
-coustique destine a etre monte dans une piece tubu- 
aire, en particulier d'une piece de carrosserie automo- 
bile. 

[0002] Une carrosserie d'automobile, en particuliersa 
caisse, comprend notamment des pieces tubulaires, tel- 
les des montants de baie, des longerons, .... qui cons- 
tituent des voies de passage importantes pour la propa- 
gation et la remontee de bruits divers jusqu'a I'habitacle 
du vehicule, ce qui nuit au contort des passagers. 
[0003] [.'isolation acoustique de ces pieces tubulaires 
pose done un probleme, sachant par ailleurs que ces 
pieces ont des formes diverses et variees avec des sec- 
tions variables, et peuvent etre constitutes d'un assem- 
blage de plusieurs pieces. 

[0004] Pour limiter la propagation de ces bruits, les 
constructeurs automobiles pratiquent depuis longtemps 
une obturation de la section inteYieure des pieces tubu- 
laires par injection locale d'une composition expansible 
par voie chimique et destinee a creer une mousse qui 
vient au contact de la paroi interne des pieces pour for- 
mer au moins une cloison acoustique. L'injection de la 
mousse est effectuee au travers d'un trou perce dans la 
piece apres la mise en peinture de la caisse du vehicule. 
Cette solution donne globalement satisfaction dans le 
cas oil la piece ou la partie de la piece dans laquelle on 
desire implanter la cloison est globalement un tube a 
section droite sensiblement circulaire et de diametre 
pas trap important. Cependant, cette solution presente 
I'inconvenient qu'un percage apres mise en peinture de 
la piece est une operation supplemental et peut en- 
trainer un risque de corrosion lorsque la piece est me- 
tallique, et de necessiter {'utilisation d'un materiel sp6- 
cifique pour l'injection de la mousse. 
[0005] On connaTt du document US-A-5,642,914 un 
dispositif d'isolation acoustique comprenant un mate- 
rtau expansible par voie thermique qui se presente glo- 
balement sous la forme d'un anneau plat rapporte sur 
le pourtour d'un insert de cloisonnement. Cet anneau 
est obtenu par extrusion ou parmoulage en iui donnant 
par avance la forme du contour de I'insert de cloisonne- 
ment. 

[0006] On connait egalement du document WO 
01/83206 un dispositif d'isolation acoustique ou le ma- 
teriau expansible par voie thermique est moule sur le 
pourtour d'un insert de cloisonnement ou se pr6sente 
sous la forme d'une bande qui est fixee sur le pourtour 
dudit insert par collage ou au moyen d'agrafes. 
[0007] Un but de invention est de concevoir une nou- 
velle solution a ce probleme de I'isolation acoustique de 
pieces tubulaires et qui soit apte a etre appliquee d'une 
maniere simple quelle que soit fa forme de la section de 
la piece a isoler sur le plan acoustique. 
[0008] A cet effet, Invention propose un dispositif 
d'isolation acoustique d'une piece tubulaire, en particu- 
lier d'une piece de carrosserie automobile, dispositif 



comprenant un insert de cloisonnement, un cordon 
d'une composition expansible par voie thermique pour 
former une mousse, ce cordon etant rapporte sur le 
pourtour de I'insert, des moyens de retenue du cordon 

s sur I'insert avant expansion du cordon et des moyens 
pour favoriser I'expansion du cordon en direction de la 
paroi interieure de la piece tubulalre, caracterise en ce 
que le cordon est fabrique par extrusion et de maniere 
rectiiigne sans mise en forme particuiiere, et en ce que 

10 les moyens de retenue du cordon sont venus de mou- 
lage avec I'insert et assurent egalement la mise en for- 
me du cordon extrude sur le pourtour de I'insert de cloi- 
sonnement. 

[0009] Avantageusement, le cordon expansible est 
15 realise a partir d'un mastic en caoutchouc synthetique 
vulcanisable du type butyle, butyle haJogene ou nitrile, 
en polychloroprene, en EPDM par exemple, sachant 
que Ton peut egalement faire varier le taux d' expansion 
ou de gonflement du cordon au cas par cas en fonction 
20 de I'espace a combler entre I'insert de cloisonnement et 
la paroi interieure de la piece tubulaire. 
[0010] Selon un mode de realisation, les moyens de 
retenue sont constitues par des crochets ayant une for- 
me de gouttiere qui sont disposes sur au moins une par- 
25 tie du pourtour de I'insert de cloisonnement de maniere 
a permettre le demoulage dudit insert sans probleme de 
contre-depouille. 

[0011] Avantageusement, les crochets de retenue 
sont disposes de part et d'autre de I'axe du cordon sans 

30 etre en vis-a-vis. 

[0012] D'une maniere generale, les moyens pour fa- 
voriser I'expansion du cordon en direction de la paroi 
interieure de la piece tubulaire sont constitues par une 
paroi peripherique qui entoure I'insert de cloisonne- 

35 ment, et les moyens de retenue du cordon avant son 
expansion sont situes a I'exterieur de la paroi periphe- 
rique de I'insert. 

[0013] Selon un mode de realisation, I'insert a globa- 
lement une forme en Hen section droite, avec une partie 

40 centrale et la paroi peripherique precitee qui s'etend de 
part et d'autre de la partie centrale pour former les 
moyens qui favorisent I'expansion du cordon en direc- 
tion de la paroi interieure de la piece tubulaire. 
[0014] Selon un autre mode de realisation, I'insert de 

45 cloisonnement est constltue de deux plaques fixees 
Tune sur I'autre et separees Tune de I'autre par une paroi 
laterale formant entretoise et delimitant une gorge peri- 
pherique apte a recevoir un cordon expansible, et des 
fuites sont prevues dans la paroi laterale pour eviter une 

50 deformation des plaques lors de I'expansion du cordon. 
[0015] Un dispositif d'isolation acoustique selon In- 
vention off re notamment I'avantage d'eviter d' avoir a 
conformer le cordon thermiquement expansible selon la 
forme du contour de I'insert de cloisonnement avant de 

55 le rapporter sur celui-ci, et d'assurer la mise en forme 
et le maintien du jonc sans avoir recours a des moyens 
complementaires, ce qui facilite les operations de mon- 
tage d'un tel jonc et de pouvoir facilement s'adapter a 
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des inserts de cloisonnement de forme quelconque. 
[0016] L'invention a egalement pour objet une piece 
tubulaire, en particulier de carrosserie automobile, qui 
est caracterisee en ce qu'elle comprend un dispositif 
d'isolation acoustique ayant tout ou partie des caracte- 5 
ristiques precitees, I'expansion du cordon parvoie ther- 
mique s'effectuant au cours de la mise en peinture de 
la piece. 

[001 7] D'autres avantages, caracte ristiques et details 
de l'invention ressortiront du complement de description 10 
qui va suivre en reference a des dessins annexes, don- 
nes uniquement a titre d'exemple et dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe schematique et 
partielle d'un dispositif d'isolation acoustique d'une *5 
piece tubulaire, du type de celui evoque au titre de 
i'art anterieur, 

la figure 2 est une vue en perspective pour illustrer 

un mode de realisation d'un dispositif d'isolation 

acoustique selon l'invention, ce dispositif compre- 20 

nant notamment un insert de cloisonnement et un 

cordon d'une matiere expansible, 

!a figure 3 est une vue en coupe suivant la iigne Ill-Ill 

de la figure 2 pour illustrer le dispositif d'isolation 

acoustique avant expansion du cordon, 25 

la figure 4 est une vue similaire a celle de la figure 

3 apres expansion du cordon, 

la figure 5 est une vue en coupe illustrant une va- 

riante pour fixer I'insert de positionnement, 

la figure 6 est une vue en coupe illustrant une autre so 

variante pour fixer I'insert de positionnement, et 

la figure 7 est une vue en coupe illustrant un autre 

mode de realisation d'un dispositif d'isolation 

acoustique selon ('invention. 

35 

[0018] Selon I'art anterieur evoque en preambule et 
tel qu'illustre a la figure 1 , une piece tubulaire T d'une 
carrosserie automobile est obturee localement et inte- 
rieurement par un bouchon de mousse 3 qui forme une 
cloison d'isolation acoustique pour eviter la propagation 40 
de bruits. Un trou 5 est perce dans la piece T, et on in- 
jecte parce trou 5 une composition expansible parvoie 
chimique pour creer le bouchon de mousse 3. 
[0019] Un mode de realisation du dispositif d'isolation 
acoustique 1 0 selon l'invention est iliustre aux figures 2 45 
a 4. Ce dispositif d'isolation 1 0 est destine a etre monte 
a I'interieur d'une piece tubulaire T, et il comprend au 
moins un insert de cloisonnement 12, un cordon souple 
1 4 d'une composition apte a s'expanser thermiquement 
pour former une mousse, et des moyens de retenue 1 6 so 
du cordon 14 sur le pourtour de I'insert 12, avant I'ex- 
pansion du cordon. 

[0020] L'insert de cloisonnement 12 tel qu'illustre a 
une forme globalement rectangulaire, sachant que sa 
forme est conditionnee par celle de la section interieure 55 
que presente la piece tubulaire T dans la zone oD I'insert 
12 doit etre monte. 

[0021] L'insert de cloisonnement 12 presente une for- 



me en H en section droite avec une partie centrale 1 2a 
qui est bordee sur tout son pourtour par une paroi peri- 
pherique 12b qui s'etend de part et d'autre de ia partie 
centrale 12a. Cette paroi 12b forme un murpour eviter 
une expansion du cordon 14 vers I'interieur de l'insert 
12 et favoriser ainsi son expansion en direction de la 
paroi interieure de la piece tubulaire T. Les moyens de 
retenue 16 du cordon 14 sont done situes a I'exterieur 
de la paroi peripherique 12b. 

[0022] Par ailleurs, l'insert 12 presente des dimen- 
sions exterieures qui sont inferieures a celles de la sec- 
tion interieure de la piece tubulaire T, de maniere a pou- 
voir rapporter le cordon 14 d'une part, et menager un 
espace peripherique (figure 3) qui sera ensuite comble 
par la mousse (figure 4) resultant de I'expansion par ef- 
fet thermique du cordon 14 d'autre part. 
[0023] Les moyens de retenue 16 du cordon 14 ont 
pour fonction de maintenir le cordon 14 au cours des 
operations de manipulation et de montage de l'insert, 
sachant que I'expansion par voie thermique du cordon 
n'interviendra qu'ulterieurement lors de Poperation de 
mise en peinture de la caisse du vehicule ou ia tempe- 
rature de I'ordre de 1 50°C a 200°C sera suffisante pour 
assurer son expansion. Le cordon 14 est avantageuse- 
ment fabrique par extrusion sous la forme d'un profile 
sensiblement rectiligne sans mise en forme particuliere, 
et les moyens de retenue 1 6 ont egalement pour fonc- 
tion d'assurerla mise en forme du cordon 14 surle pour- 
tour de l'insert de cloisonnement 12. 
[0024] Par ailleurs, les moyens de retenue 1 6 ne doi- 
ventpas s'opposera I'expansion du cordon 14, e'est-a- 
dire que la mousse resultant de cette expansion doit ve- 
nir au contact de la paroi interieure de la piece tubulaire 
T sur tout le pourtour de l'insert 12 a la maniere d'un 
joint d'etancheit6. 

[0025] Poursatisfaire a ces conditions, les moyens de 
retenue 16 ont une forme appropriee qui se combine 
avec la paroi peripherique 12b de l'insert 12 pour favo- 
riser I'expansion du cordon 14 vers la paroi interieure 
de la piece tubulaire T. D'une maniere generate, les 
moyens de retenue 1 6 sont situes a i'exterieur de la pa- 
roi 12b. Dans I'exemple iliustre sur les dessins, les 
moyens de retenue 16 comprennent au moins des cro- 
chets 18a et 18b presentant une forme de gouttiere qui 
est ouverte en direction de la paroi interieure de la piece 
tubulaire T pour favoriser I'expansion du cordon 1 4 dans 
cette direction. En considerant I'un des c6tes de la pla- 
que formee par rinsed 12, les crochets 18a et 18b sont 
respectivement disposes de part et d'autre du cordon 
1 4 et d'une maniere alternee, de maniere a ce que deux 
crochets 18a et 18b ne se retrouvent pas en vis-a-vis 
(figure 2). Les crochets 1 8a et 18b peuvent etre ou non 
regulierement espaces, leur disposition pouvant varier 
en fonction de la forme de I'insert. 
[0026] Par ailleurs, les moyens de retenue 16 ne se 
limitent pas a des crochets 18a et 18b du type de ceux 
illustres sur les dessins, e'est-a-dire que pour un meme 
insert 12 on peut avoir des moyens de retenue qui sont 
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differents, sachant qu'une forme en gouttiere est privi- 
legiee. A titre d'exemple, les moyens de retenue 16 sur 
au moins un cote de la plaque formee par I'insert 1 2 peu- 
vent etre constitues par une gouttiere qui s'etend sen- 
siblement sur toute la longueur dudit cote. 5 
[0027] Selon un mode de realisation preferentiel de 
realisation, I'insert de cloisonnement 12 est realise en 
une matiere thermoplastique telle qu'un polyamide par 
exemple, et les moyens de retenue 1 6 sont venus de 
moulage avec I'insert 12. Autrement dit, les crochets 10 
1 8a et 1 8b sont disposes de maniere a permettre le de- 
moulage de I'insert 12 sans probleme de contre-de- 
pouille. 

[0028] L'insertde cloisonnement 12 doit avoir une for- 
me adaptee a celle de !a piece tubulaire dans laqueile '5 
il est monte, ce qui conduit a des formes variables qui 
ne se limitent pas a celle d'une plaque carree ou rectan- 
gulaire. 

[0029] Le cordon 14 est avantageusement realise a 
partir d'un caoutchouc synthetique vulcanisable du type 20 
butyle, butyle halogene ou nitrile, en polychloroprene ou 
en EPDMparexemple.c'est-a-direen une matiere autre 
qu'un thermoplastique. En section droite, le cordon 14 
peut avoir une forme quelconque, le plus souvent carree 
ou circulaire. 25 
[0030] D'une maniere generate, on peut faire varier le 
taux d'expansion ou de gonflement du cordon 14 en 
fonction de I'espace a combler entre I'insert 1 2 et la paroi 
interieure de la piece tubulaire T. En effet, cet espace 
peut varier d'une piece a I'autre avec des tolerances 3° 
d'assemblage plus ou moins critiques. 
[0031] Pour faire varier le taux d'expansion ou de gon- 
flement du cordon 14, il suffit d'y ajouter un agent gon- 
flant selon une quantite qui est fonction du taux d'ex- 
pansion voulu. A titre d'exemple, on peut choisir un taux 35 
d'expansion important de I'ordre de 1 000% a 1 400% 
pour un diametre du cordon 1 4 de I'ordre de 5mm a 7mm 
dans le cas ou I'espace a combler entre I'insert 12 et la 
paroi interne de la piece tubulaire T peut etre relative- 
ment important. Par contre, un taux d'expansion de I'or- 40 
dre de 100% a 500% pour un diametre de cordon infe- 
rieur a 4mm peut etre suffisant lorsque I'espace a com- 
bler est faible. 

[0032] La fixation de I'insert de cloisonnement 12 a 
I'interieur de la piece tubulaire T peut etre realisee de 45 
plusieurs facons. Dans le cas d'un insert 12 en matiere 
thermoplastique, la fixation peut s'envisagerau mcyen 
d'au moins une patte elastique 20 formant un clip qui 
est engage dans un trou 22 perce dans la piece tubulaire 
T. Comme cela est iliustre sur les figures 3 et 7, cette so 
patte elastique 20 est situee a I'extremite d'un bras de 
support 25 lateral qui prolonge localement la paroi pe- 
ripherique 12b de I'insert. Avantageusement, cette patte 
20 et son bras de support 25 sonjt venus de moulage 
avec I'insert 12. Dans ce mode de fixation, le trou 22 55 
perce dans la piece tubulaire T est situe du cote de la 
source de bruits. 

[0033] Selon une variante illustree a la figure 5. on 



peut supprimer la patte elastique de fixation 20 en pro- 
cedant a une operation de collage du bras 25, ce qui 
evite de percer un trou dans la piece tubulaire T. 
[0034] Selon une autre variante illustree a la figure 6, 
la fixation de I'insert 12 est faite par soudage au moyen 
d'un bras de support metallique 25 qui se raccorde a 
I'insert 12 au moyen' d'une plaque 27 montee dans un 
rail delimite par deux nervures 29 en saillie a une face 
de la partie centrale 12a de I'insert 12. 
[0035] Par ailleurs, on peut envisagerl'utilisation d'un 
insert de cloisonnement metallique avec notamment 
deux solutions pourrealiser les moyens de retenue. Se- 
lon la premiere solution, les moyens de retenue sont for- 
mes directement a la peripherie de I'insert, ce qui ne- 
cessite des operations d'emboutissage et de decoupe. 
Selon la seconde solution, les moyens de retenue sont 
realises en matiere plastique et rapportes sur le pour- 
tour de I'insert par collage, soudage, pincement, encli- 
quetage ou analogue. 

[0036] D'une maniere generate, lorsque la piece tu- 
bulaire T est constitute de I'assemblage de plusieurs 
pieces, on peut fixer I'insert de cloisonnement 1 2 sur au 
moins Tune des pieces avant I'assemblage de celles-ci. 
Par contre, lorsque la piece tubulaire T est d'une seule 
piece, on monte I'insert de cloisonnement 12 vers une 
extremite de ladite piece. 

[0037] Selon un autre mode de realisation iliustre sur 
la figure 7, I'insert de cloisonnement 12 est constitue de 
deux pieces en matiere thermoplastique qui sont as- 
semblies Tune a I'autre par collage ou clippage. Pius 
precisement, la premiere piece est une plaque 31 avec 
en saillie sur une face une paroi laterale 33 situee a dis- 
tance du bord peripherique de la plaque 31 , et la secon- 
de piece est une plaque 32 rapportee la paroi 33. Les 
deux plaques 31 et 32 ainsi assemblies et d'une epais- 
seur de I'ordre du millimetre, delimitent une gorge peri- 
pherique 35 apte a recevoir le cordon 14. La fixation en- 
tre les deux plaques 31 et 32 est assuree par au moins 
un clip 37 par exemple venu d'une seule piece avec la 
plaque 31 et qui penetre dans une ouverture 39 percee 
dans la plaque 32. 

[0038] Avantageusement, on prevoit des fuites 40 au 
niveau de la paroi laterale 33 pour eviter que le gonfle- 
ment du cordon 14 n'entraTne une deformation des pla- 
ques 31 et 32. 

[0039] Ces fuites 40 peuvent etre realisees sous la 
forme d'ouvertures 42 menagees dans la paroi laterale 
33 ou par une discontinuity de ladite paroi. Ces fuites 
40 sont de preference situees dans des zones rectili- 
gnes de I'insert 12 qui ne constituent pas des zones cri- 
tiques. 

[0040] Des moyens de retenue du cordon 1 4 par des 
crochets tels que ceux envisages pour le premier mode 
de realisation sont particulierement bien adaptes pour 
mettre en forme et retenirun cordon relativement epais 
et done assez raide lorsque I'espace a combler est re- 
lativement important. Par contre, lorsque I'espace a 
combler est moindre, on peut utiliser un cordon moins 
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epais et done plus souple. Dans ce cas, les moyens de 
retenue peuvent etre d'une conception plus simple. A 
titre d'exemple, comme cela est illustre sur la figure 1, 
ces moyens de retenue peuvent etre realises par un 
simple rebord peripherique 45 eventuellement disconti- 5 
nu entourant la plaque 31 . 

[0041] Jusqu'a maintenant, on a considere que les 
moyens de retenue du cordon de mastic sort a meme 
de le maintenir sur le pourtour de I'insert de cloisonne- 
ment sans qu'il soit necessaire de prevoir un moyen de 10 
fixation quelconque. Cependant, on peut eventuelle- 
ment envisager de prevoir au moins des points de fixa- 
tion par collage par exemple du cordon de mastic sur 
I'insert de cloisonnement. 



Revendications 

1 . Dispositif d'isolation acoustique destine a etre mon- 

te dans une piece tubulaire, en particulier d'une pie- 20 
ce de carrosserie automobile, dispositif compre- 
nant un insert de cloisonnement (12), un cordon 
(14) d'une composition expansible par voie thermi- 
que pour former une mousse, ce cordon (14) etant 
rapporte sur le pourtour de ['insert (1 2), des moyens 25 
de retenue (1 6) du cordon (14) sur I'insert (1 2) avant 
expansion du cordon (1 4) et des moyens (1 2b) pour 
favoriser {'expansion du cordon (14) en direction de 
la paroi interieure de la piece tubulaire (T), carac- 
terise en ce que le cordon (14) estfabriqueparex- 30 
trusion et de maniere rectiligne sans mise en forme 
particuliere, et en ce que les moyens de retenue 
(1 6) du cordon sont venus de moulage avec I'insert 
de cloisonnement (1 2) et assurent egalement la mi- 
se en forme du cordon extrude sur le pourtour de 35 
I'insert de cloisonnement (12). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que le cordon expansible (14) est un mastic en 
caoutchouc synthetique vulcanisable du type buty- 40 
le, butyle halogene ou nitrile, en polychloroprene, 

en EPDM par exemple. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 

en ce que le cordon expansible (14) a un taux de 45 
gonflement variable qui est choisl en fonction de 
I'espace a combler entre I'insert (12) et la paroi in- 
terieure de la paroi tubulaire (T). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 50 
ce que le taux de gonflement du cordon expansible 
(14) est de I'ordre de 1 000% a 1 400%, et en ce 
que le diametre du cordon (14) est de I'ordre de 
5mm a 7mm. 

55 

5. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 
ce que le taux de gonflement du cordon expansible 
(14) est de I'ordre de 100% a 500%, et en ce que 
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le diametre du cordon (14) est inferieur a 4mm. 

6. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les 
moyens de retenue (1 6) comprennent au moins des 
crochets (1 8a, 1 8b) ayant une forme de gouttiere et 
sont disposes sur au moins une partie du contour 
de I'insert de cloisonnement (12) de maniere a per- 
mettre le demoulage dudit insert sans probleme de 
contre-depouille. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracterise en 
ce que les crochets (1 8a, 1 8b) de retenue sont dis- 
poses de part et d'autre de I' axe du cordon (1 4) sans 
etre en vis-a-vis. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les 
moyens (12b) pour favoriser I'expansion du cordon 
(14) en direction de la paroi interieure de la piece 
tubulaire (T) sont constitues par une paroi periphe- 
rique qui entoure I'insert de cloisonnement (12), et 
en ce que les moyens de retenue (16) du cordon 
(14) avant son expansion sont situes a I'exterieur 
de la paroi peripherique (12b) de I'insert. 

9. Dispositif selon la revendication 8, caracterise en 
ce que I'insert (12) a globalement une forme en H 
en section droite, avec une partie centrale (12a) et 
la paroi peripherique (12b) qui s'etend de part et 
d'autre de la partie centrale pour former les moyens 
qui favorisent I'expansion du cordon (14) en direc- 
tion de la paroi interieure de la piece tubulaire (T). 

10. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 5, caracterise en ce que I'insert de cloi- 
sonnement (12) estconstitue de deux plaques (31 , 
32) fixees I'une sur I'autre et separees I'une de 
I'autre par une paroi laterale (33) formant entretoise 
et delimitant une gorge peripherique (35) apte a re- 
cevoir un cordon expansible (14), et en ce que des 
fuites (40) sont prevues dans la paroi laterale (33) 
pour eviter une deformation des plaques (31, 32) 
lors de I'expansion du cordon (14). 

11. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que i'insert 
(12) est realise en une matierethermoplastique tel- 
le que du polyamide. 

12. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes. caracterise en ce que ('insert 
(12) est fixe a la piece tubulaire (T) au moyen d'au 
moins une patte flexible (20) qui est engagee dans 
un trou (22) perce dans la piece tubulaire (T), 

13. Dispositif selon la revendication 12, caracterise en 
ce que la patte flexible (20) de fixation est a I'extre- 
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mite cfun bras de support (25) solidaire de I'insert 
(12). 

14. Dispositif selon la revendication 12 ou 13, caracte- 
rise en ce que la patte de fixation (20) est le bras 5 
de support (25) sont venus de moulage avec I'insert 
(12). 

15. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 13, caracterise en ce que Tinsert (12) est 10 
fixe a la piece tubulaire (T) par collage ou soudage. 

16. Piece tubulaire, en particulier de carrosserie auto- 
mobile: caracterisee en ce qu'elle comprend un 
dispositif d'isolation acoustique (10) tel que defini 15 
par Tune quelconque des revendications preceden- 
tes. 

17. Piece tubulaire selon la revendication 16, caracte- 
risee en ce que Pexpansion du cordon (1 4) par vole 20 
thermiques'effectue au cours de la mise en peintu- 

re de la piece. 
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